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■本报记者 曹俐

由棉花纺成棉线，由棉线织成布匹，纺织品是人类社会最
古老的商品之一。在现代科技的改变下，纺织效率在千百倍
的提高，不变的却是人们对于高品质纺织品的追求。在位于
济宁高新区的山东天虹纺织有限公司（以下简称天虹纺织），
拥有5万吨年产能力生产线上的优质棉纱、纤维纱线正共同
织就经纬。

作为国家级高新技术企业，天虹纺织采用国际先进水平
的纺织技术装备，产品以绿色、环保、可循环资源差别化纤维
纱线为主导，所产的“天虹TEXHONG”纱线获得省、市级名
牌产品称号，主导产品获得“省级单项冠军产品”荣誉。2022
年，公司实现营业收入15亿元，同比增长15.3%，上缴税金
5340万元，同比增长5%。

立足高端“小比例”破解行业难题
将两种不同特性的粗纱混合牵伸成细纱，从而赋予纺织

品不同的功能特性，这种纺织方法被业内称为AB纱。如果
在这种混纺技术中使用闪光材料，就能让衣物面料产生闪光
效果，提升档次和时尚感。随着人们生活水平的提高，功能性
纺织品越来越受人们喜爱，市场对小比例功能性纤维混纺织
物需求越来越高，尤其是在闪光特殊功能性上的要求更高。
而传统的AB纱技术要求两种纱线的纤维成份、混纺比例不
能有较大差异，否则就会引起混纺不匀、产生色档等问题。“简
单来说，消费者要求衣物的特定功能、闪光效果更加突出，这
就对传统AB纱只能采用相近成份的纱线进行混纺构成了挑
战。”天虹纺织工艺主管孔聪告诉记者，针对“小比例功能性纤
维混纺”的业界难题，企业从2018年开始对这一课题进行研
究，经过两年科研攻关，最终于2020年4月完成研发结题，成
功研究出一种闪光紧赛纺弹力AB纱 。

记者了解到，该项技术通过配置各原料及配比、精确控制
闪光纤维混纺比例及闪光纤维平等伸直程度，利用紧密赛络
技术提高闪光养眼效果，同时利用氨纶包芯弹力纱技术达到
闪光动态效果，并运用纤维分布规律，使闪光纤维尽可能地分
布在纱的外层。各工序工艺及原料配比整体性配合，实现超
小混纺比例（小于5％）闪光纱的制作工艺，闪光更具有延续
性、均匀性、动态感，从而解决了闪光纤维超小混纺比例纺纱
闪光效果差的问题，满足了人们对闪光纱的多种需求。

“这项技术一般采用活性染料染色，使主料的人棉、莫代
尔、天丝着色，闪光纤维和涤纶不着色，解决了小比例闪光纤
维在纱中均匀分布问题，降低了因原料混合不匀导致色差、
色档问题。尤其适用于服装和家纺面料。”孔聪告诉记者，该
项技术已获得国家发明专利，自2020年批量生产以来，已实
现产值1300多万元，上缴税金170万元，通过创新改造节约
资金120万元。

创新驱动 持续放大品牌效应
翻开天虹纺织的发展履历，“创新”“技改”“数字化”“智能

化”等高频词汇成为近年来的发展主线，也是企业在激烈市场
竞争中能够站稳脚跟、得到稳步发展的“法宝”。秉承“专业
创新”的企业精神，天虹纺织借助产品品种规格丰富、创新研
发能力强的优势，制定了继续向智能化、新材料纺织制造企业
迈进的发展目标。

通过加强与高等院校、研发机构的合作与交流，天虹纺织
不断提高研发和技术创新水平。结合公司自身的研发实力和

借助外部科研单位的技术成果，持续开展创新研发，不断推出
具有市场竞争力的核心产品，同时积极开拓国际市场，持续放
大“天虹纱线”在国内外市场的品牌影响力，树立高端品牌形
象。

其中，被评为2022年度“省级单项冠军产品”的“涤纶粘
胶混纺氨纶包芯纱”一经推出迅速占领市场，收到良好反馈。
该纱线是以涤纶、粘胶短纤维为外包纤维，氨纶弹性长丝为芯
丝，经混纺、加捻复合形成的弹性复合纱，是棉纺差异化新产
品特色品种之一，是弹性服装面料的主要原材料，在休闲装、
牛仔、正装、运动装等领域均有广泛的应用。经山东省纺织品
质量监督检验测试中心测试，公司生产的“涤粘混纺氨纶包芯
本色纱”关键性能指标处于国际领先。天虹纺织以此为契机，
参与国家棉纺织行业的标准制定工作。

2020年，天虹纺织对现有的化学纤维复合纱生产线实施
智能化改造，以智能化数字化设备代替现有落后生产线，实现
全流程物理成型、无化学污染、大幅降低能耗，整体合成工艺
路线更短、反应条件更温和、产率更高，总制成率达到95%以
上。

绿色工厂 坚守“生态文明”
在企业发展过程中，天虹纺织始终践行生态文明发展理

念，在企业生产过程的全生命周期实行绿色低碳管理，在节能
减排、资源综合利用和产品生态设计等方面持续发力，让生产
工艺流程更加“绿色环保”。

在节能减排和资源节约综合利用方面，公司大力淘汰落后
产能，积极有序地发展节能环保新材料和新产品，包括再生、再
利用、环保种植和生产的材料。推行清洁生产，生产过程产品
工艺节能环保，生产全流程为物理成型，无化学污染，环保低耗
能，不涉及化学品、染剂的使用以及印染污水的排放，环境影响
较少。通过对关键工艺、技术、装备实施绿色化改造和集成应
用，形成覆盖全部生产工艺流程的绿色制造技术体系，解决传
统纺织行业关键工艺流程和工序环节绿色化程度不高的问题。

在产品的生态设计方面，天虹纺织充分遵循“原料无害
化、生产洁净化、废物资源化、能源低碳化”的总体原则，引入
绿色设计的理念，广泛采用生物基可降解原材料，大力研发生
态产品，把绿色技术、绿色工艺、绿色产品全方位应用到企业
的发展当中，逐步提高生态环保纤维产品的占比，着重设计开
发了莱赛尔纤维、EcoVero环保黏胶纤维、优可丝@再生纤
维素纤维等纱线产品。

2020至2021年，公司通过了GRS全球回收标准认证和
FSC森林管理产销监管链认证、SVCOO可持续粘胶认证。
以资源利用的高效化、产品制造的高值化，能源消耗的合理化
为突破口，营造全员创新氛围，不断提升科技创新能力；围绕
资源高效循环利用，积极开展替代技术、减量技术、再利用技
术、资源化技术、系统化技术等关键技术研究，推动了企业与
社会的和谐友好发展，并通过了质量、环境、安全和能源管理
体系认证。2021年公司被评为“省级绿色工厂”，2022年通
过“国家级绿色工厂”验证。

山东天虹纺织：让高端纺织闪烁“绿色光彩”

记者手记：作为传统行业，天虹纺织坚持科创赋
能，不断改进生产工艺、推动创新研发，把“老产业”做
出了“新亮点”。“没有落后的产业，只有落后的产品”。
天虹纺织用发展证明，现代技术赋能下的传统行业依
旧“后劲”十足。

■本报记者 曹俐

欣格瑞（山东）环境科技有限公司（以下简称：欣格瑞公
司）成立于1999年，是以技术创新为主要驱动力的国家高新
技术企业，主要从事化工污水治理和资源化利用、工业清洗、
工业循环水处理等环保细分领域相关业务，在工业清洗细分
市场位居全国前三，在工业循环水处理服务细分市场位居山
东前列。

据欣格瑞（山东）环境科技有限公司董事长田民格介绍，
目前，公司业务遍及除西藏、港澳台之外的全国各地，并拓展
至“一带一路”沿线十余个国家，成为一带一路沿线清洗首选
品牌。先后获评山东省第一批“瞪羚企业”、山东省“专精特
新”中小企业、山东省隐形冠军企业、“十二五”中国石油和化
工优秀民营企业、山东省著名商标、山东名牌、山东省产学研
创新先进单位、山东省民营企业自主创新一等奖、第五届市长
质量奖等荣誉奖项。

加强科技研发 提升创新能力

“欣格瑞公司注重科技创新，多年来一直致力于生态环
境保护、节能环保产业，探索新工艺、拓展新技术，研发出多
项核心产品和技术，对行业的高质量发展起到了积极的促
进作用。”田民格说。

欣格瑞公司较早的“无磷无氮循环水处理系列化学
品”，具有高阻垢、缓蚀性能优良、生物降解性良好、无磷、无
氮、无毒等特点，循环水系统投加该产品后，系统排水可达
到《污水综合排放标准》一级排放标准，从根本上杜绝了因
磷的排放而造成的水体富营养化现象的发生，且循环水系
统不结垢、不腐蚀，可保证系统的长期安全稳定运行。公司
研发的膜用系列化学品性能可完全替代进口产品，同时价
格远低于进口产品，对膜化学品的国产化做出了较大贡
献。公司研发的钢铁厂TRT装置专用缓蚀阻垢剂、火电厂
脱硫阻垢剂和GGH清洗剂等产品，解决了相关装置效率低

下、频繁停机的问题。公司研发的“工业废水低成本零排污
技术”，是一项全新的污水减量、资源化和零排放技术，相较
于传统工艺，本技术可降低一次性投资40%以上，降低运行
成本50%以上。该技术通过配套药剂结合装备，可降低企
业取水量，实现污水资源化再利用，一站式解决企业取水
难、取水贵、排污难、排污贵的难题，实现企业极低成本的近
零排污运行，为污水处理、水资源的高效利用提供了一条划
时代的新途径。

记者在欣格瑞研发中心看到，工作人员正在进行的实
验是“工业废水低成本零排放技术”相关的研发实验，该技
术主要是用污水代替一次水作为循环冷却水系统的补充
水，把工业废水作为资源利用起来，极低成本地实现污水零
排放，开辟了污水资源化的新路径。目前这项技术已在新
华制药、铁雄新沙、铁雄冶金、薛城能源、福明焦化、盛运环
保等数十家企业成功应用。欣格瑞公司的相关技术连续两
年获得济宁市十佳新产品、新技术。围绕该技术企业已经
建立了专利群，对知识产权形成了有效保护。我国属于中
度缺水国家，随着经济的不断发展，我国水资源的供需矛盾
日益突出。而工业用水占总用水量的60%至80%左右。欣
格瑞公司的工业污水资源化技术，变废为宝，不仅可以为企
业节约大量的取水和水处理成本，对生态环境保护和建设
节水型社会具有重要的推动作用。

据田民格介绍，欣格瑞公司自成立以来，一直把创新作
为企业发展的源动力，不断加大对科研的投入力度，引进高
层次人才，注重研发成果的转化与保护，建立了完善的知识
产权相关制度，并取得良好成果，2022年 12月，公司入选

“山东省知识产权优势企业培育企业”“中国石油和化工行
业知识产权示范企业”。截至目前，欣格瑞公司拥有发明专
利18项，实用新型专利29项，注册商标10项，参编国家、行
业、团体标准5项，出版专著2部，发表论文40余篇。欣格瑞
的创新成果，与公司注重产学研合作密不可分。目前欣格瑞
已与山东大学、西安交通大学、青岛科技大学等高校建立了产
学研合作关系。产业是济宁发展的最强支撑，企业和企业家
是济宁发展的活力源泉，市委、市政府全力支持企业做大做
强、鼓励创新发展。市委、市政府坚持不懈地优化营商环境，

发扬“店小二”精神，把政策定到企业心坎里、送到企业手心
中，开展“干部助企攀登”活动，帮助企业争取政策、破解难
题。2022年7月，欣格瑞公司在市“助企攀登”节能环保专班
和市产业技术研究院的帮助下，欣格瑞公司与中科院大连化
物所和中科院长春应化所建立了合作联系，后续将在高难废
水处理和膜材料领域开展合作。

探索新工艺 拓展新技术

欣格瑞公司致力于循环水化学品、膜化学品、特种化学品
等产品的研发和应用的同时，注重品牌建设，公司自有“欣格
瑞”“SCIEN．GREEN”“PROTECMBC”等多个商标品牌。
自主创新的自有欣格瑞牌阻垢缓蚀剂知名度和影响力具有同
行业先进水平，被评为山东民营经济知名品牌产品；公司自主
创新的自有欣格瑞牌杀菌灭藻剂被山东省质量强省及名牌战
略推进工作领导小组认定为“山东名牌”；公司自主创新的自
有多功能酸洗缓蚀剂被中国工业清洗协会认定为“工业清洗
行业品牌产品”；自主创新的自有欣格瑞牌绿色环保阻垢缓蚀
剂被山东省质量评价协会认定为“2022年山东优质品牌产
品”；自主创新的自有“绿色环保水处理药剂”获济宁经开区
2022年创业创新最具热度产品一等奖；自主创新的自有“高
浓缩倍数水处理药剂”获济宁经开区2022年创业创新最具热
度产品二等奖。

2022年疫情期间，欣格瑞公司结合实际，周密制定静态
管理期间闭环运行工作方案，严格执行属地闭环生产管理要
求，多措并举的抓好疫情防控期间的各项措施落实，切实做到
疫情防控和正常生产“两手抓、两不误”。

作为济宁市政协委员、公司董事长田民格积极履职建言，
就疫情管控期间，针对当前企业办理续贷、转贷手续难问题，
对银行信贷部门应急办理业务提出了建议。该建议经济宁市
政协反映社情民意专报渠道报送后，得到市委、市政府主要领
导批示，为缓解我市实体企业疫情期间资金压力、保障我市制
造强市建设顺利推进起到了一定的促进作用。同时，欣格瑞

人逆向而行，主动奔赴疫情防控一线，积极参与到物资配送、
生活保障、志愿服务等工作中，用实干担当践行初心使命，为
筑牢济宁市战“疫”防线贡献着自己的一份力量。“上下同欲者
胜，同舟共济者兴”，每一次战胜困境的过程，都是企业成长蜕
变的历练。公司上下同心抗疫，积极响应上级部署，第一时间
作出应急预案，稳定生产，保障供应，彰显了欣格瑞的社会责
任与担当，为切实保障疫情期经济发展贡献了自己的力量。
2022年欣格瑞公司实现了持续增长，实现税收400多万元。

欣格瑞公司长期坚持“环境因我而改变”的宗旨，通过发
展产业，改善环境，回报社会。对外，近年来欣格瑞公司参与
了民建中央黔西县扶贫项目、青岛科技大学环境学院助学金
和奖学金捐赠等，累计捐款捐物200多万元，并在新冠疫情期
间通过当地企业家联合会筹款500余万元用于支持疫情防
控；对内，欣格瑞公司以“创造员工物质和精神双丰收的美好
企业”为企业愿景，开展了员工健康体检、给员工家属发放健
康体检卡活动；在公司设立孝老金制度，凡是符合条件的员
工，按月给员工父母每人发放孝老金300至500元，每年累计
发放孝老金20余万元。

绿水青山就是金山银山，欣格瑞公司以创新求进步，将始
终致力于生态环境保护的推进，探索新工艺、拓展新技术，持
续促进济宁市环保产业发展，为祖国“水更清，山更绿，天更
蓝”贡献力量。

欣格瑞：科技创新让污水变资源

记者手记：创新是引领发展的第一动力，也是企业
实现高质量、可持续发展的必由路径。欣格瑞公司把创
新作为经营方针之首，研发投入占比连续4年达到8%以
上，是以科技创新为驱动力的高新技术企业。近年来，
公司研发中心先后研发出多项核心产品和技术，对行业
的高质量发展起到了积极的促进作用，解决了国内许多
水处理难题。公司一直致力于生态环境保护、节能环保
产业，探索新工艺、拓展新技术，始终坚持“以奋斗者为
本，以创新为驱动力”的经营方针，为生态环境保护和环
保产业发展贡献力量。


