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与生产制造同步迭代升级的，还有工厂内
部物流、仓储、货物转运全链条体系。

坐落于汶上县的山东西曼克技术有限公
司，深耕智能工厂仓储物流领域，依托自身
AGV移动机器人硬件研发优势，自主打造的
高密度立体智慧仓储项目实现产业化落地，先
后攻克了低压同步控制、偏载取货平衡等多项
行业关键核心技术。

西曼克推出的高密度立体智慧仓储，是集
设计研发、生产制造、软件开发、项目交付于一
体的全流程行业解决方案。整套系统包含仓
外搬运系统、仓内移动系统、提升系统等五大
核心系统；硬件包括密集型货架、提升机、四向
穿梭车、自动化输送线等设备；搭载仓储管理系
统（WMS）、仓库控制系统（WCS）双软件平台，
叠加自研数字孪生技术，可实现高密度、高效

率、低成本、低人工、全流程无人化快速存取。
该仓储系统深度融合物联网、大数据、人

工智能（AI）视觉识别等前沿技术，搭建5G+
AI数字孪生智慧云仓，对仓库规划、仿真推演、
建设运维实施全流程数字化管控，致力打造国
内领先的智能仓储数字化标杆。项目投产仅
三个月，便吸引本地5家汽车零部件企业考察
对接。

当前，西曼克已完成从单体搬运机器人到
一体化智慧云仓的全产业链布局，产品广泛应
用于化工、汽车制造、冶金、综合仓储、纺织服
装等领域，已在山东、上海、四川、天津及越南、
朝鲜等国内外市场推广应用，服务于国家电
网、银行、化工、物流、医疗、新能源、智能制造
等行业知名企业，实现批量采购与规模化落地
应用。
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矿井深处，智能掘锚机实
现远程操控，一站式完成掘进、
支护、钻探、除尘全流程作业；
制造车间内，珞石智能制造未
来工厂数字化车间，仅需 37 分
钟即可装配一台工业机器人，
产品销往全球；低空空域，消防
无人机穿梭模拟火场，精准投
放灭火弹开展灭火作业；智慧
云仓中，重载AGV机器人可运
载数吨货物，定位精度达到毫
米级；智慧大棚内，采摘机器人
穿梭于种植垄间，精准摘取成
熟果实……

分属不同赛道的智能装
备，共同勾勒出济宁机器人产
业版图。作为山东省重点布局
的四大机器人产业高地之一，
济宁机器人产业链上企业已达
到 92 家，其中国家级专精特新

“小巨人”企业8家，涵盖工业、
服务、特种、无人机等多个领
域；建成检验检测、应用研究、
产业发展等服务平台；初步形
成覆盖零部件、整机制造到系
统集成的完整产业链。“济宁
造”机器人正深度赋能千行百
业，为济宁加快迈向万亿城市
注 入 强 劲 动 能 。 2026“ 机 器
人+”创新发展大会将于7月11
日至 13 日在邹城举办，届时将
集中展示前沿技术应用，汇聚
产业合作新机遇。

煤矿巷道掘进是煤炭开采的先导核心工序。长期以来，井下地质
构造复杂、作业环境恶劣，岗位劳动强度大、安全风险突出，是煤炭生产
中最艰苦、最危险的环节。如今，依托山东天河科技股份有限公司的智
能化技术革新，传统井下掘进的高危低效现状正在被改写。

走进天河科技厂区，3条矿山装备机器人生产线全速运转。作为国
家专精特新重点“小巨人”企业，天河科技深耕煤矿巷道智能掘进领域
20余年，组建百余人专业研发团队，依托6个省级创新平台持续攻坚关
键技术，为矿山智能化转型积淀了深厚技术底蕴。

针对传统掘进工序割裂、施工受限、安全隐患突出等行业难题，天
河科技自主研发智能掘锚机，设备集成掘进、钻探、支护、除尘、运输多
项功能，实现掘锚交替协同作业。整机搭载机器视觉、陀螺仪、惯性导
航等高精度定位模块，为掘锚机赋予精准作业的“智慧大脑”；融合AI
算法与数字孪生技术，支持井下就地集控、地面远程双模式操控，最远
控制距离超2000米。该项智能掘进技术成功入选工业和信息化部第
一批先进适用技术推广名单，成为全行业标杆方案。

装备核心部件机载自动锚杆钻机曾长期依赖进口。为突破“卡脖
子”瓶颈，天河科技持续保持高比例研发投入，每年将约10%营业收入
投入技术攻关，历经数百次迭代试验，成功实现核心部件国产化替代，
打破海外产品垄断。目前该部件国内市场占有率超70%，获评国家制
造业单项冠军产品，夯实了国产智能掘进装备核心竞争优势。

硬核科创带来看得见、可落地的安全变革与生产效率跃升。智能
掘锚机投用后，矿井巷道掘进效率实现翻倍，单班井下作业人员可减少
3人。矿工无需再进入高风险井下迎头作业区域，在地面或井下集控中
心远程操控，即可完成整套掘进工序，真正实现井
下作业“人机分离、减人保安”。

凭借优异的性能与成熟的应用效果，天河科技
智能掘锚机已在中煤集团、陕煤集团、国家能源集
团等大型能源企业旗下100余座煤矿落地应用，并
入选国家矿山领域机器人典型优秀应用场景。

如果说井下矿山是检验机器人性能的“极限考场”，那么制造车间
便是智能装备落地应用的广阔主阵地。

走进邹城珞石智能制造未来工厂，工业机器人与协作机器人产线
不停运转，37分钟即可完成一台机器人本体全流程装配。“机器人造机
器人”已成为常态化生产实景。下线整机历经千万次电缆弯折、120小
时极限测试后，销往全球40多个国家和地区。

珞石机器人是国家级高精高速轻量机器人链主企业，柔性协作机
器人国内市场占有率达40%，位居全国第一。其45kg智能协作码垛工
作站，碰撞检测灵敏度提升10倍，综合生产效率增幅超20%，可为食品
饮料、医药、新能源等行业提供轻量化、高柔性智能码垛解决方案。

珞石不仅实现自我量产，更全面赋能本地制造业转型升级。全球
工程机械50强企业山推股份于2026年6月与珞石签署战略合作协议，
聚焦智能挖掘机联合攻关，融合具身智能技术，打造具备自主感知、自
主作业能力的新一代智能工程机械产品。这一跨界合作，打通了邹城
机器人产业集群与济宁高新区工程机械产业集群的资源壁垒，标志着
工程机械从“单体智能”向“集群协同智慧”跨越升级。

全国专用车产业高地梁山县，水泊智能装备同样交出亮眼答卷。
这家国家级专精特新“小巨人”企业专注专用挂车智能装备研发，其定
制化弧焊机器人可完成集装箱、储能箱精密焊接，误差控制在0.2毫米，
精度堪比蝉翼厚度。目前，水泊智能装备已服务中集、中联重科、三一
集团等全国900余家企业，产品远销60余个国家。其智能产线自动化
率超60%，产能提升3倍，人力成本降低40%。

济宁经济技术开发区内，另一家国家级专精特新重点“小巨人”企
业山东神力索具，同样完成传统制造向智能制造的蝶变。企业投资12
亿元建设智能制造产业园，自主研发的打磨机器人融合智能视觉、柔顺
力控、轨迹自动生成技术，实现金属锻件打磨去毛刺全无人化。

“企业大力推进机器人规模化应用，车间部署锻造机械手、视觉打
磨机器人、搬运机械臂，覆盖锻造、精加工、去毛刺全工序，实现机器人
联动无人化生产，产品合格率提升至99.8%，生产效率提升4倍以上。”
公司副总经理马兆申介绍。依托智能装备优势，神力索具产品配套航
天、海工、核电领域，畅销全球130多个国家和地区。

山东智能机器人应用技术研究院作为省内首家机器人应用类研究
院，始终围绕“技术研发、成果转化、产业赋能、人才培育”四位一体定位
开展创新实践。在工程机械自动化全领域，其以定制化机器人一站式
方案精准破解行业痛点，赋能小松、徐工、蒂森克虏伯等行业巨头，以硬
核科技驱动高端装备制造升级。

如今，遍布国内外的生产车间内，济宁造机器人与一线工人
协同作业，成为可靠高效的“金牌工友”。

B
制造车间：
智能机器人上岗，化身产业“金牌工友”

机器人的应用边界正加速向民生服务领
域延伸，走进寻常百姓生活。

邹城市是山东省优质草莓主产区之一，草
莓种植已有百年历史。如今，在邹城市乡村振
兴草莓产业示范园的智慧大棚内，草莓采摘机
器人穿梭于栽培架之间，机械臂有节奏地摆
动，准确识别成熟草莓后，精准摘下并放入收
纳盒中。

这些机器人由当地捷控机器人联合有关
企业共同研发，分为有轨式和自由运动式两
款，依托园区大数据平台和5G环境数据采集
技术进行智慧化管理。草莓采摘机器人主要
由底盘和机器手臂两部分组成——底盘负责
移动和计算，手臂负责草莓摘取。机器手臂上
安装的摄像头可对周围景象实时拍照，经过前
期对草莓颜色、形状、成熟度等视觉训练，系统
能够自动判断果实成熟度并精准定位。

智慧大棚内，AI机器人穿梭采摘果实，无
人机巡航巡检病虫害，科技赋能带来实实在在
的效益。相较传统人工采摘，草莓采摘机器人
可大幅提升效率、降低劳动成本。目前，中心

店街道草莓种植面积已达8000余亩，年产值
1.32亿元，产品远销济南、天津、北京等高端市
场，每年吸引周边城市5万余名游客入园采摘。

机器人的触角同样深入百姓日常生活。
珞石机器人联合多家单位攻关的“多场景智能
养老服务机器人研发与试点应用”项目，入选
国家智能养老服务机器人结对攻关与场景应
用试点；山东智能机器人应用技术研究院成功
研制国内首台具有自主知识产权的质子重离
子癌细胞治疗机器人，已获重点三甲医院临床
应用验证，引领国产高端放疗装备迈向新高
度。机器人与百姓生活的距离越来越近。

2026“机器人+”创新发展大会即将启幕。
大会以“我们：人与机器人”为主题，以场景应
用为核心，集中呈现家庭生活、医疗康养、智能
制造、应急救援、智慧教育等十大应用场景。
通过情景再现展示机器人在细分领域的实用
价值，加快推动机器人赋能千行百业，构建人
机共生、和谐发展的全新产业生态，让“制造业
皇冠上的明珠”在东方圣城绽放更加夺目的光
彩。

从地下矿井到地面车间，再向上奔赴低空
空域，济宁机器人产业实现立体布局。

济宁（邹城）低空经济产业园内，科比特
航空拥有全球首条工业级无人机系统完整产
业链和国内首条无人机柔性生产线，掌握全
链条核心技术。作为领先的“硬件+SaaS平
台+服务”无人机综合解决方案提供商，科比
特具备完整的无人机制造产业链，同时为全
球1000多家无人机公司提供OEM/ODM贴
牌服务，亦是国内成熟的移动智慧城市解决
方案服务商。

自2025年落户济宁（邹城）低空经济产业
园以来，科比特已推出“小旋风”“入云龙”等
标准化系列产品，累计生产表演无人机1万
台、大载重“独角龙Y50”无人机16台。目前，
该公司以生产表演无人机为主，产品覆盖国

内多个省市。
济宁高新区龙翼航空则聚焦应急救援与

物流运输细分领域。其载重50公斤森林消防
无人机突破7级大风稳定飞行瓶颈，精准投放
灭火弹；T100物流无人机最大载重100公斤，
续航40分钟，破解山区、复杂地形配送难题。
企业业务负责人郑怡培表示，现阶段产品主要
覆盖地面交通末端2至5公里物资输送，未来
将拓展30至50公里中远程物流应用场景。

当前龙翼航空已形成20公斤至200公斤
全系列产品矩阵，覆盖应
急救援、森林防火、高层消
防、物资运输等12大应用
领域，在全国消防救援无
人机市场占有率达50%，
灭火弹市场份额超75%。

A
矿井深处：
让“危险”退场，让“智能”登场

C 物流仓储：机器人当起“智能搬运工”

D 低空应急：无人机构筑“空中生命线”

E 从大棚到家庭：机器人融入百姓生活

山东西曼克高密
度智能无人仓库
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▲ 捷控草莓采摘机器人

◀ 山推DH17 AI智驾
推土机应用于高标准农
田建设
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珞石轮式双臂机器人进行电池组装

科比特航空无人机


